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L'assemblage qui ne se désolidarise jamais!
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MODE D EMPLOI
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1) Les surfaces a assembler devront étre
préalablement débarrassées des traces de
graisses, huiles, restes de Vvieilles colles et
soigneusement nettoyées a l‘acétone. Bien aérer
les locaux lors de I‘operation de collage. y
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2) Dans le cas de cassures importantes ou un

manque de matiére, remplir la cavité de poudre
(mettre un papier sous la cassure afin d‘éviter que
la colle ne traverse). La hauteur de la cassure ne
doit pas excéder 2-3 mm. Pour des ouvertures
plus profondes, procéder par poses de couches de
colle successives.

3) Lors de la mise en oceuvre, la réaction

chimique produit des vapeurs. Ne pas respirer les
vapeurs. Mettre des gants et des lunettes de
protection. Bien aérer les locaux.
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4) Aprés 30 minutes de pause, lorsque le cordon
de colle est solidifie, il peut étre usiné, meulé,
percé. Une peinture peut étre appliquée pour
uniformiser la teinte du produit de base et du joint
de colloge.




