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Die Verbindung, die nie agseindnder geht!

TECHNISCHES DATENBLATT
HOSCH Industrieklebstoff

1. Mogliche Gefahren
Cyanacrylat. Gefahr. Klebt innerhalb von Sekunden Haut und Augenlider zusammen. Darf nicht in die Hande
von Kindern gelangen!

e Wegen der unterschiedlichen Materialien und der auBerhalb unseres EinfluBbereiches liegenden Arbeitsbedin-
gungen empfehlen wir in jedem Fall ausreichende Eigenversuche zu machen, um die Eignung unseres HOSCH-
Industrieklebstoffes flir die beabsichtigten Verfahren und Verarbeitungszwecke sicherzustellen.

e Die vorliegenden Angaben und Vorschldge unseres Produktes beruhen auf langjahrigen Kenntnissen/ Erfah-
rungen.

e Eine Haftung kann weder aus diesen Hinweisen, noch aus einer mindlichen Beratung Gibernommen werden.

Fir Schaden, die durch unsachgemaBe Handhabung oder Anwendung von HOSCH-Industrieklebstoff entstehen
kdénnen, wird keine Haftung ibernommen! Dieses gilt auch fir den Weiterverkauf an Dritte!

2. Technische Informationen

Beschaffenheit/ Aussehen: - klare, farblose Fliissigkeit
Geruch: - entwickelt leichten Eigengeruch
Chemische Basis: - Ethyl (2) cyanacrylat
Viskositdt bei 20 - 21 °C 15 - 22 mPa*s
Kegel/ Platte-Messverfahren

Viskositdt nach Brookfield bei 20 - 21 °C 40 - 60 mPa*s
Spindel 3, 100 U/min

Dichte nach DIN 51757 1,05-1,10 g/cm3
Abbindzeit Alu nach Werksnorm 50 - 80 Sekunden
Abbindzeit EPDM/ EPDM nach Werksnorm 5-8 Sekunden
Zugfestigkeit Alu/ Alu nach Werksnorm 16,0 - 20,0 N/mm?2
Zugfestigkeit EPDM/ EPDM bei Raumtemperatur 2,0 - 2,5 N/mm?2
Zugfestigkeit EPDM/ EPDM 7 Tage/ 70 °C 2,0-24 N/mm?2

bei Raumtemperatur

Lagerstabilitat bei Raumtemperatur 6 Monate



